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Svetlo stalost’
ofsetovych a knihtlaéovych farieb

Co rozumieme pod pojmom ,,svetlo stalost™ ?

Normativny predpis DIN 16 525 ,Testovanie tlaCe a tlacovych farieb v grafickom priemysle* (dostupné
vo firme Beuth-Vertrieb GmbH) vypracovany uz v roku 1965 zasadne rozliSuje medzi testovanim

a hodnotenim svetlo stalosti:

a) potlace, vyrobenej lubovolnym grafickym postupom na fubovofnom potlaanom materialy bez
stanovenych podmienok, a

b) tlaGovych farieb, k ¢omu je potrebné vyrobit presne definované ukazkové sadzby podla smernice
DIN 16 519.

Pod pojmom svetlo stalost tlacovin rozumieme ich odolnost vo&i pdsobeniu svetla bez priameho
vplyvu pocasia. Pojem svetlo stalost tlaovych farieb znamena odolnost Standardizovanej testovacej
tlace podla smernice DIN 16 519 voc€i posobeniu svetla bez priameho vplyvu pocasia.

Ako urobit’ Standardizovanu tla¢

Udaje o svetlo stalosti, ktoré tladiar najde na etikete doézy s ofsetovou alebo knihtladovou farbou, sa
vztahuju na normovanu skusobnu tla¢ prislusnej tlacovej farby. Normovana skusobna tlac je tlag,
ktora sa robi na bielom, svetlu odolnom, bezdrevnom umeleckom papieri bez optickych bielidiel
(APCO II/ll, Papierfabrik Scheufelen) podla smernice DIN 16 519 T2. Farba sa tla¢i s nanosom farby
1,5 g/m2.

Ako sa zist'uju stupne svetlo stalosti?

Svetlo stalost sa urCuje iba v plnom odtieni. Pre tento ucel su testovacia tla¢ a Standard pre meranie
svetlo stalosti vystavené dennému svetlu. Pristroje na meranie svetlo stalosti s vysokotlakovymi
xenénovymi vybojkami umozfiuju rychlejSie testy a poskytuju vysledky, ktoré sa takmer zhoduju s
vysledkami dosiahnutymi pri osvetleni dennym svetlom. Stuperi svetlo stalosti sa uréuje zistenim toho,
ktory stupen meradla svetlo stalosti sa zjavne zmenil v rovhakom ¢ase ako vzorka.

Standard svetlo stalosti pozostava zo odstupfiovanej skupiny modrych zafarbeni na vine, ktoré s
odstupriované do 8 stupfiov, preto sa aj nazyva ,vinend stupnica“ (wool scale — WS). Prislusné stupne
svetlo stalosti sa oznacuju nasledovnym spésobom:

1 = velmi nizka 2 = nizka 3 = mierna 4 = dostatocna

5 = dobra 6 = velmi dobra 7 = vyborna 8 = maximalna svetlo stalost

Co znamenaju jednotlivé stupne svetlo stalosti?

Na ¢o su nam v praxi stupne svetlo stalosti? Ako su dblezité pre tlac? Chceme predsa vediet, Ci
tlaCoviny, ktoré vyrabame, odolaji pouzivaniu v praxi. Musime mat predstavu kolko dni alebo tyzdnov
urcity stupen svetlo stalosti zostane odolny vplyvu denného svetla podla sezénnej a geografickej
pozicie a pod., ktoré zohravaju rozhodujuci vplyv. Nasledujuca tabulka poskytuje priblizné indikacie:
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Stupne svetlo stalosti Leto Zima

Stuperi 3 4-8 dni 2-4 tyzdne
Stupen 4 2-3 tyzdne 2-3 mesiace
Stupen 5 3-5 tyzdriov 4-5 mesiacov
Stupen 6 6-8 tyzdriov 5-6 mesiacov
Stupen 7 3-4 mesiace 7-9 mesiacov
Stupen 8 viac ako 18 mesiacov

Pigmenty urcéuju svetlo stalost’

Len niekolko malo anorganickych (mineralnych) pigmentov ma prakticky neobmedzenu svetlo stalost.
VSetky organické a mnohé anorganické pigmenty sa menia pod vplyvom svetla s menSou alebo
vacsSou intenzitou a rychlostou. Tato zmena je pritom ovplyvnena okrem iného aj chemickym
zloZenim, koncentraciou, fyzikalnymi skupenstvami pigmentu (zrnitost a kryStalova modifikacia)

a v neposlednom rade aj okolitymi spojivami.

Zni¢enie pigmentovych krystalov nie je prudké, ale postupné a prejavuje sa podla reakcie odburania
pomalSim alebo rychlej$im zblednutim farebného odtieria, stmavnutim alebo stmavnutim s naslednym
vyblednutim. Preto by sa svetlo stalost’ dala najlepSie zobrazit' krivkou, ktora znazorfiuje zmenu
kolorimetrickych udajov potlaCe v zavislosti od vyZarovanej energie. Bohuzial je vSak urovanie
takychto kriviek osvetlenia velmi nakladné a eSte aj dnes vdbec nie bezproblémové. Z toho dévodu
sme stale eSte odkazani na porovnanie s ,vinenou stupnicou“. Je potrebné si vS§ak uvedomit, ze
takymto zistovanim sa pokuSame charakterizovat krivku jednym jedinym bodom merania.

Pigmenty s vy$Sou odolnostou su spravidla dost drahé. Uz len z tohto dévodu by sme si mali
uvedomit, ktory stuperi svetlostalosti pre nasu tlaCiarensku pracu skuto¢ne potrebujeme. V niektorych
pripadoch, ked na vysokej stabilite farebného odtiena az tak velmi nezalezi, by mohla svoj ucel spinit
aj cenovo vyhodnejSia tlacova farba s relativne nizSou svetlostalostou (podla DIN 16 525), ak zostane
viditelna po dlhu dobu a nevykazuje prilisné zmeny.

Udaje o svetlostélosti pri zvlaStnych tlohéch

KedZe skusky svetlostalosti mézu trvat’ dlhSiu dobu, je mozné vo vSeobecnosti uvadzat zavazné udaje
iba na etiketach d6z so Standardnymi a skladovanymi farbami. V pripade novych rozpracovani

a zvlastnych naterov sa najprv uvadzaju priblizné hodnoty svetlostalosti, ktoré sa zakladaju na
vysledkoch naSich skuSok svetlostalosti v nich obsiahnutych farebnych pigmentov. V pripade potreby
je mozné urcit presnejSie udaje az po vykonanej skuske svetlostalosti vyrobenej tlacovej farby.

Co je treba pri tladiarenskych pracach dodrziavat'?

* Pri prevadzani stupria svetlostalosti do praxe je treba zohladnit' aj to, Ze odolnost’ potlaCe ovplyvriuje
aj cely rad odchylok od normativnych podmienok: Napriklad potlacany material s nizSou
svetlostalostou a s vysokou drevnatostou rychlo zoZltne, a vynikajlcej svetlostalej modrej
tlaCiarenskej farbe vobec neprospieva, ked jej pigmenty sice nie s napadnuté svetlom, ale jej
opticky dojem sa so zoZltnutym papierom zmie8a do zelena. Tym chceme naznacit, aky dolezity je v
tejto savislosti vyber materialov vhodnych na potlac.

« Dalej sa v praxi nie vzdy vykonava nanesenie farby predpisané smernicou. Hribka farebnej vrstvy
sa podfa vlastnosti potlacaného materialu a tlacovej formy velmi meni. HrubSia vrstva farby, nez je
uvedené v smernici, m& za nasledok zvysenie svetlostalosti potlaCe, nakolko sa na jednej jednotke
plochy nachadza viac pigmentovych Ciastociek a tieto m6zu dihSie odolavat ni¢iacim ucinkom svetla.
Podobne pdsobi aj tlacova farba s vySSou koncentraciou. Opaénym spésobom sa men$im nanosom
farby alebo zriedenim farby krycou alebo transparentnou bielou farbou svetlostalost zvy&ajne znizi.
Okrem toho sa zvy€ajne nedosiahne stupern svetlostalosti v rastrovom poli, zistovany v plnom
odtieni.

* Nalakovanie alebo ochrana féliou su pre zabezpecenie svetlostalosti velmi vyhodné.

* Ak sa zmieSaju dve alebo viaceré farby s rozdielnou svetlostalostou, nezlepsi sa tym kvalita slabSej

farby, ale vZdy sa ovplyvni kvalita lepSej farby, t.j. svetlostalost zmesi je vZdy uréovana farbou
s najnizSou svetlostalostou .
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* Pri zosvetlovani (riedeni) farby klesa svetlostalost. Za zakladné pravidlo mézu byt pritom
povaZované nasledujlce suvislosti:

Zosvetlenie priesvitnou bielou Znizenie svetlostalosti o
1:1 1 stupen
1:3 2 stupne

Predchadzajuce uvahy by mali pomdct najst v praxi na urcity ucel vhodnu tlaciarovu
farbu, pripadne vyslovit nazor na predpokladanu svetlostalost tlacoviny. Takisto je
treba uvazit, ze poziadavka vysokej svetlostalosti vyZzaduje vyuzitie skutocne
nakladnych pigmentov, ¢o sa v konecnom désledku odrazi na cene tlaCovej farby.
Okrem toho je niekedy v pripade velmi vysokych narokov potrebné urobit’ ustupky
smerom k presnému zladeniu farebného odtiefia s ur€ujucou predlohou, ako je tomu
Casto aj v pripade zabezpecenia inych druhov stalosti.

Kontaktné adresy ohladom poradenstva a dalSich informacii najdete na adrese www.hubergroup.de

Technicka informacia zodpoveda sucasnému stavu naSich poznatkov. Ma informovat’ a poradit. Zaruku na spravnost’ idajov
Z nej nie je mozné odvodzovat. Zmeny, ktoré sluzia pokroku, zostavaju vyhradené.
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